Anexo |. Tablas utilizadas del catalogo de Martin

Tabla 1.1. Potencia tabulada de la transmision segun el numero de dientes del pifidn y su
velocidad
Paso 1" No. 80
i) REVOLUCIONES POR MINUTO ~ SPROCKET MENOR
Dientes del

Menor 25 S0 100 200 300 | 400 500 700 900 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200 | 2400 | 2700 | 3000 | 3400
1 097 | 180 | 336 | 628 | 904 | 11,7 | 143 | 194 | 230 | 196 | 149 | 118 | 9,69 | 8,12 | 6,93 | 6,01 | 527 | 442 | 3,77 | 1.70
12 106 | 1,98 | 369 | 689 | 993 | 129 | 157 | 213 | 262 | 223 | 170 | 135 | 110 | 9.25 | 790 | 6,85 | 6,01 | 504 | 430
13 116 | 2,16 | 403 | 752 | 108 | 140 | 17,1 | 232 | 29,1 | 262 | 192 | 152 | 125 | 104 | 891 | 7,72 | 6,78 | 568 | 4,85 o
14 125 | 234 | 436 | 8,14 | 11,7 | 152 | 186 | 25.1 | 31,5 | 282 | 21,4 | 17.0 | 13,9 | 11.7 | 9.96 | 6,83 | 7.57 | 635 | 542 | ..
15 135 | 252 | 470 | 877 | 126 | 16.4 | 20.0 | 27.1 | 34.0 | 31.2 | 23.8 | 18.9 | 154 | 129 | 11.0 | 9.57 | 8.40 | 7.04 | 6.01 | ..
16 145 | 270 | 504 | 9.41 | 135 | 176 | 21.5 | 2900 | 36.4 | 344 | 26.2 | 20.8 | 17.0 | 142 | 122 | 105 | 9.25 | 7.76 | 6.62 | ..
17 155 | 2.88 | 538 | 10.0 | 145 | 18.7 | 229 | 31.0 | 389 | 37.7 | 28.7 | 22.7 | 186 | 156 | 13.3 | 11.5 | 10.1 | 849 | 725 | ..
18 1.64 | 3.07 | 5.72 | 10.7 | 154 | 19.9 | 24.4 | 33.0 | 414 | 41.1 | 31.2 | 24.8 | 20.3 | 17.0 | 145 | 126 | 11.0 | 925 | 790 | ..
19 1.74 | 3.25 | 6.07 | 11.3 | 163 | 21.1 | 258 | 35,0 | 43.8 | 445 | 33.9 | 26.9 | 22.0 | 184 | 157 | 13.6 | 12.0 | 10.0 | 857
20 184 | 3.44 | 641 | 120 | 172 | 223 | 27.3 | 37.0 | 46.3 | 48.1 | 36.6 | 29.0 | 23.8 | 199 | 17.0 | 147 | 129 | 10.8 -
21 1.94 | 3.62 N 126 | 182 | 235 | 28.8 | 39.0 | 489 | 51.7 | 39.4 | 31.2 | 25,6 | 21.4 | 183 | 159 | 139 | 11.7 -
22 204 | 381 | 7.11 | 133 | 19.1 | 248 | 30.3 | 410 | 51.4 | 555 | 422 | 33,5 | 27.4 | 23.0 | 19.6 | 17.0 | 149 | 125 - -
23 2.14 | 400 | 7.46 | 13.9 | 20.1 | 26.0 | 31.8 | 43.0 | 53.9 | 59.3 | 45.1 | 35.8 | 29.3 | 24.6 | 21.0 | 18.2 | 159 | 13.4 =
24 224 | 419 | 781 | 146 | 21.0 | 27.2 | 33.2 | 450 | 56.4 | 62.0 | 48.1 | 38.2 | 31.2 | 26.2 | 223 | 19.4 | 17.0 | 14.2 - e
25 234 | 437 | 8.6 | 15.2 | 219 | 28.4 | 34.7 | 47.0 | 59.0 | 648 | 51.1 | 40.6 | 33.2 | 27.8 | 23.8 | 20.6 | 18.1 [ 15.1 - e
26 245 | 4.56 | 8.52 | 159 | 229 | 29.7 | 36.2 | 49.1 | 61.5 | 676 | 54.2 | 43.0 | 35.2 | 29.5 | 25.2 | 21.8 | 19.2 | 16.1 - e
28 265 | 494 | 923 | 17.2 | 248 | 32.1 | 39.3 | 532 | 66.7 | 733 | 60.6 | 48.1 | 39.4 | 33.0 | 28.2 | 244 | 214 - - e
30 285 | 533 | 9.94 | 185 | 26.7 | 346 | 423 | 573 | 71.8 | 789 | 67.2 | 53.3 | 43.6 | 36.6 | 31.2 | 27.1 | 23.8 | .. - e
32 3.06 | 571 | 10.7 | 19.9 | 286 | 37.1 | 454 | 614 | 77.0 | 846 | 74.0 | 58.7 | 48.1 | 40.3 | 34.4 | 29.8 | 26.2 - -
35 337 [ 629 | 11,7 | 21.9 | 316 | 40.9 | 50.0 | 676 | 84.8 | 93.3 | 84,7 | 67.2 | 55.0 | 46.1 | 39.4 | 34.1 o - - o
40 389 | 7.27 | 136 | 253 | 364 | 47.2 | 57.7 | 78.1 | 98.0 | 108 | 103 | 82.1 | 67.2 | 56.3 | 48.1 | 20.0 - -
45 442 | 825 | 154 | 28.7 | 414 | 53.6 | 65.6 | 88.7 | 111 122 | 123 | 98.0 | 80.2 | 67.2 | 54.1 . - -

Lubricacién Tipo A Tipo B Tipo C

Fuente: https://n9.cl/o7ise

Tabla I.2. Factor de hileras

Fuente: https://n9.cl/o7ise

Factores de Hileras Multiples

No. de Hileras Factor de Hilera
1 1.0
2 1.9
3 2.8
4 3.7
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Tabla 1.3. Factores de servicio para transmisiones en cadena

Factor de Servicio — Tabla Il
TIFD DE LA UNIDAD MOTRIZ
Motor de Muaotor Motor de
CLASIFICACION Combustion  Eléctrico Combustion
DE SERVICIO Interna con o Interna con
Transmision  Turbina Transmisidn
Hidraulica Mecdanica
Canga Uniforme 10 10 12
Canga de Impacio
Moderado 12 13 14
Canga de
Impacto Pesado 14 15 1.7

Las Condiciones de Operacidn Desfavorables que
pudieran estar presentes deben ser compensadas agregando
0.2 al factor de servicio por cada condicidn desfavorabla.
Algunas de estas condiciones pueden ser las siguientes:

1. [Ejes Milfiples — afiada 0.2 por cada eje adicional.

2. Relaciones de velocidad excesivas — Mayores de 7:1.

3. Cargas de arrangue pesadas con frecuentes arranques y
paros.

4. Condiciones de alta temperatura, condicionas muy
abrasivas o circunstancias gue disminuyan la efectividad de
la lubricaciém o gque no permitan el uso de los
procedimientos de lubricacion recomendados.

Fuente: https://n9.cl/o7ise
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